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Ponizszy informator przedstawia, w jaki sposdb skonfigurowac sterowniki PacDrive 3 serii LMC Pro jako
Profibus Slave oraz GE RX3i jako Profibus Master w celu ustanowienia komunikacji po protokole
Profibus DP-V1. W informatorze znajduje sie osobne omdwienie konfiguracji Profibus dla obu
sterownikdw.

ELEMENTY WYKORZYSTYWANE W PONIZSZEJ INSTRUKCII

e Sterownik ruchu PacDrive 3 - LMC 300C
e Nastepujace moduty systemu GE RX3i:
o Zasilacz na napiecie 24VDC PSD040
o PacSystems RX3i CPU315
o Modut sieciowy Ethernet ETM001
o PacSystems RX3i Profibus Master PBM300
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Konfiguracja sterownika PacDrive LMC jako Profibus Slave

BUDOWANIE STRUKTURY PROGRAMU

W pierwszym kroku konfiguracji protokotu Profibus nalezy zbudowaé¢ odpowiednia strukture
komunikujgcych sie urzadzen i danych, ktére wymieniajg. Ustanawiamy sterownik PacDrive 3 LMC
300C jako Profibus Slave. Aby doda¢ modut Profibus Slave do konfiguracji sprzetowej nalezy prawym
przyciskiem myszy klikng¢ na kontroler LMC widoczny w oknie Devices a nastepnie z rozwiniete;j listy
wybiera¢ Add Device.
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File E
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W oknie Add Device nalezy wybra¢ PROFIBUS-DPV1-Slave znajdujacy sie w Fieldbusses > Profibus >
DP Device. Aby utatwié¢ szukanie interesujacych nas urzadzen, mozemy wybraé odpowiedniego
dystrybutora poprzez rozwiniecie listy w polu Vendor. Wybér zatwierdzamy przyciskiem Add Device w
prawym dolnym rogu okna.

A Add Device (3]
Mame: PBS_Slave
Action:
@ Append device Inzert device Plug device ) Update device
Enter a string for a fulltext search in all devices... I Vendor: | Schneider Electric A
Mame Vendor Yersion Description i

= m Fieldbusses =
+ - CAN CANbus
+- s EtherCAT
+ - = EtherNet/IP

= Profibus
2.

m

m PROFIBUS-DPV 1-Slave Schneider Electric 1.53.7.0 SE PRDFIBUS—DP"J‘lI
+. 7 DP Master 52
'y 1 | 3

Group by category || Display all versions {for experts only) || Display outdated versions

m Mame: PROFIEUS-DPV 1-Slave
Vendor: Schneider Electric
Categories:
Version: 1.53.7.0
Order Number:
Description: SE PROFIBUS-DPYV 1-Slave based on Hilscher netx

Append selected device as last child of
LMC_PacDrive

#  (You can select another target node in the navigator while this window is open.)

I Add Device I[ Cloze

Kolejnym krokiem bedzie dodanie odpowiednich sktadnikéw wymiany danych. Mozemy to zrobic¢ nie
zamykajgc otwartego juz okna Add Device, poprzez wybieranie ze struktury programu nowododany
PBS_Slave. Okno Add Device zostanie automatycznie zaktualizowane i umozliwi nam dodanie
sktadnikdw wymiany danych. Jezeli okno Add Device zostato zamkniete wystarczy klikngé na modut
PBS_Slave prawym przyciskiem myszy i wybraé z rozwinietej listy Add Device.

WAZNE! Aby komunikacja dziatata prawidtowo konieczne jest dodanie i skonfigurowanie co
najmniej jednego skfadnika wymiany danych.
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(J Add Device =
Name: _1_byte_input_Ox10_1
Action:
@ Append device (O Insert device Plug device () Update device
Enter a string for a fulltext search in all devices..,  Vendor: [Sd-nc-dl_-r Electric v]
MName Vendor Version Description -
= I_7|j Fieldbusses —l
= £ Profibus
= & DP Module

Schneider Electric 1.53.7.0  PROFIBUS-DPV1-Sla

Schneider Electric 1.53.7.0 PROFIBUS-DPYV 1-Slay
[ 1 byte outp Schneider Electric  1.53.7.0  PROFIBUS-DPV1-Sla
7 1 byte output con (0xA0) Schneider Electic ~ 1.53.7.0  PROFIBUS-DPV1-Slav
i 1 wordinput  (0x50) Schneider Electric 1.53.7.0  PROFIBUS-DPV1-Slav =

< | i ] »
[#] Group by category || Display all versions (for experts only) || Display outdated versions
Mame: 1 byteinput  (Dx10)

Vendor: Schneider Electric

Ca :

tegories:
Version: 1.53.7.0
Order Number: (packet 54, 2009-04-28) -
Description: PROFIEUS-DPYV 1-Slave module e

Append selected device as last child of
PBS_slave

#  (You can select another target node in the navigator while this window is open.)

I Add Device I Close

Kazdy sktadnik dodajemy do struktury poprzez przycisk Add Device. W tym przyktadzie dodano moduty
1 _byte input oraz 1_byte output. Pamietamy, ze te same moduty muszg zostaé przypisane w
konfiguracji Profibus Master, przy zachowaniu tej samej kolejnosci.

KONFIGUROWANIE MODUtOW | URZADZEN

Aby potgczenie dziatato poprawnie nalezy prawidtowo skonfigurowac dodane urzadzenia i moduty. Aby
otworzy¢ zaktadke z wtasciwosciami obiektu PBS_Slave nalezy dwukrotnie klikngé na niego w oknie
Devices, lub po kliknieciu prawym przyciskiem myszy i wybraé Edit Object. W grupie PROFIBUS
Parameters mozemy ustawi¢ interesujgce nas funkcje.

Dwa parametry, ktére muszg zostac skonfigurowane to BusAddr (adres sieciowy Profibus Slave) oraz
BaudRate. Nalezy réwniez upewnic sie, czy parametr DPV1Enable zostat ustawiony na TRUE.
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[ LMC Profibust} <~ D= © = Motion Logic Builder - V4.4 ===
File Edit View Ease ; bug Tools Window Help
@E’:n|§ Refactoring >|| i q | & | |/ ||1|_—5F
Properties...
Add Object ? I 7@ PBS Slave X || -
Add Folder... E - -
Add Device... PROFIBLUS Parameters Parameter Ty... Value -
Insert Device. .. NetX Configuration : @ BusAddr o % 1
e e 7 @ BaudRate En... Baudrate_1500 /& r
Update Device... T @ Connector En... _Frontfl
Convert Device.., @ notin use En... MNOT_IN_USE
+ -4 DoG_Digi ) ) status
- Transfer device settings # WdgEnabled BOOL TRUE
+$ DIG_Digi [ EditObject E Information % WdgTime LD... 100
+ (& Pe_TPIn DPV1Enable BOOL TRUE]
¥ ALD (Ana Edit Object With. .. ————rr =
@' A1 (Ana Edit IO mapping @ FreezeSupported  BOOL TRUE
& AQD (an Import mappings from CSV... L @ FailsafeSupported  BOOL TRUE
PR S aRE e @ NoAddrChanges... BOCL TRUE
= 3 Internal
< - Boardnumber D... 16 #FFFFFFFF
POUs > 0 % @ Channelnumber  D... 16 #FFFFFFFF
=5 LMC_ProfbusiO_DPVI Exampie (=] @ neti-Device BOOL TRUE
I Project Information # xChannelBusSta... D... 10000 %
“ Project Information 1 "
: [} Project Settings Own network station address

[E Messages - Total 0 error(s), 0 warning(s), 0 message(s)@ Watch 1 ]@ Breakpoinb@ Ccall Stack]

Lastbuild: € 0 & 0

Precompile: o

Current user: (nobody)

Dalej, przechodzac do zaktadki NetX Configuration w polu Connector wybieramy ztacze, do ktdérego
podtgczona jest sie¢ Profibus. W tym przyktadzie jest to ztgcze frontowe.

E LMC_Profibusld_DPV1_Example.project” - SoMachine Motion Logic Builder - V4.4

Eile Edit Wiew Project ETEST Build Online Debug Toolz Window Help
BEE &) |84 25 |6 | - 0 | B | OF | | &% | [ LR
Devices > 1 x [f pBS_Slave x| =
=Bl PLC Logic [=] »
=&} Application PROFIBUS Parameters Neti Settings
: ; Connector
m Library Manager
. SR_Main (PRG) MNetX Configuration ot in use

-@ Task Configuration
= - TASK_SR_Main
4 sn_Main
5 Sercos_Master (Sercos Master)
+ &5 DQG_Digitslout (Digital Outputs)

+-( DIG_Digitalln (Digital Inputs)
+$ TPG_TPIn (Touch Probe Inputs)
@' AL_0 {Analog Input)
@' AL_1 {Analog Input)

- AQ_0 (Analog Output)

PROFIBUS If0 Mapping

Status

Information

m

=[] PBS_Slave (PROFIBUS-DPV1-Slave)

_1_byhe_input_0x10_1l byte input

0x10
(0x20),

9

] | T

| 3

POUs

* o X

=[5 IMC_Frofbusio_DPVI Example
= Project Information

= -
(3

=

Auto-nitialize Bus

Optleft /3

- proiect Information
IE Messages - Total 0 error(s], 0 warning(s), 0 message(s)]@ Watch 1 @ Breakpoinﬁ@ call Stack]
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Ostatnim elementem, ktdry nalezy skonfigurowac¢ w programie SoMachine Motion Logic Builder jest
sposéb odswiezania wartosci z modutéw podlegtych pod Profibus Slave. Parametr ten zmieniamy
oddzielnie w kazdym module lub nadrzednie dla wszystkich modutéw i zmiennych wykorzystywanych
w projekcie w konfiguracji sterownika LMC.

Aby zmieni¢ sposdb odswiezania oddzielnie dla kazdego modutu klikamy na niego w drzewku programu
i otwieramy jego okno parametrow. Wybieramy zaktadke DP-Module I/0 Mapping i zmieniamy
parametr Always update variables. Parametr ten moze przyjmowac jedng z trzech wartosci:

e Use parent device setting — aktualizuje zmienne zgodnie z ustawieniami urzgdzenia
nadrzednego, czyli w tym przypadku modutu Profibus Slave.

e Fnabled 1 (use bus cycle task if not used in any task) - jezeli zmienne nie sg uzywane w
zadnym zadaniu to sg aktualizowane zgodnie z tzw. bus cycle task. Zadanie bus cycle task
konfiguruje sie w ustawieniach sterownika LMC.

e Enabled 2 (always in bus cycle task) - zmienne sg aktualizowane w kazdym cyklu zadania bus
cycle task, niezaleznie od tego, czy sg uzywane lub mapowane.

Na potrzeby tej instrukcji ustawmy parametr Always update variables w kazdym module wymiany
danych na Enabled 1 (use bus cycle task if not used in any task). Pozwoli to na odczyt wartosci
zmiennych bez uzywania ich w programie.

LMC_Profibusl0_DPV1_Example.project” - SoMachine Motion Logic Builder - V4.4 =]
File Edit View Project ETEST Buid Onliine Debug Tools Window Help
BEE &l o | dh 85 B - 7% | OF | & | | 7 | @ C§ selctal ~ | Classic -
Devices > 1 x [ PEsslave (] _1_byte_input_0x10_ x -
=10 PLC Logic [=] -
Z.i{} Application General Find Filter Show all - |
(@7 Library Manager - - —
oR_Main PRS) DP-Module Parameters Variable Mapping  Channel  Address Type Unit  Description
- + "y Outputd %GB0 BYTE

=-{88 Task Configuration —
=g TASK_SR_Main
B SR Main
S Sercos_Master (Sercos Master)
+ 4 DQG_Digitalout (Digital Outputs) T
+ & DIG_DigitalIn {Digital Inputs)
+ @ TPG_TPIn (Touch Probe Inputs)
@ AI_0 (Analog Input)
@ Al_1 (Analog Input)
€7 AQ_0 (Analog Output)
€2 AQ_1 (Analog Output)

DP-Module IO Mapping

Status

m

= m Reset mapping Always update variables: [Enahled 1 {use bus cycle task if not used in any task) vl
[ _L byte_input 0x10_(1 byte input _ (0x IEC Objects En;b-lad-l- (I:é btls c-y-d-atzsk if not used in any task)
t] _1 byte_output 0x20_(1 byte output (0 Variable Mapping | Type e e
4 . ] * B
@ _1_byte_input_0x10_ N@ CAADiagDeviceDefault
POUs -~ o X
= ) LMC Profibusic_DPVI Example [=] -
— W _ - L - N
= Project Information (W] @ =Create new variable ‘= Map to existing varizble
B boniect nf . -

B Messages - Total 0 error(s), 0 warnina(s), 0 msssaqs(sﬂ@ Watch 1 [@ Brsakpmnts@ call Statkl

Lastbuid: € 0 ® 0 Precompile; o Current user: (nobody)

Zmienne bedg odswiezane zgodnie z okresem wywotania bus cycle task, ktére mozemy ustawi¢ w
parametrach kontrolera LMC, w zaktadce PLC settings. W tym miejscu bedg wyswietlane wszystkie
zadania procesora, ktdre sg utworzone w programie. Wybierajac opcje <unspecified> wybierane bedzie
najwolniejsze zadanie cykliczne. Dla potrzeb tej instrukcji nie musimy zmieniaé tego parametru.

W zakfadce PLC settings mozemy takze ustawi¢ nadrzedng warto$¢ dla parametru Always update
variables. Warto$¢ ta dotyczy wszystkich zmiennych oraz wejs¢ i wyjs¢ zdefiniowanych w drzewku
programu. Dla potrzeb tej instrukcji nie musimy zmienia¢ tego parametru.
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E LMC_ProfibuslO_DPV1_Example.project” - SoMachine Motion Logic Builder - V4.4

File Edit View Project ETEST Build Online Debug Tools Window Help

B & [ 80 B - (] I | OF [ | | 76 | (5 [f selectAl -

Devices > 1 x ({ Pes_slave [ _1_byte_input_0x10_ '@ LMC_PacDrive x -
Parameters Application for 1/0 handling: [Wimﬁm 7 :

=l IMC Profibusio DPVI Ex: [~] -
= LMC_PacDrive (PacDrive LMC 300/400/402/500/802C;
b Mechatronic data

%i Device Addressing

Controllerselection

té Message logger

PLC settings
[ update 10 while in stop (Mote: Supported by TMS / TM7 10s but not by controls or drive ba:

% a DQG_DigitalOut (Digital Outputs)
+ (§ DI16_Digitalin (Digital Inputs)

+ & TPG_TFIn (Touch Probe Inputs)
@' AL_D (Analog Input)

@' AI_1 (Analog Input)

1

4 1l | 3

POUS -~ 2 x

=) LMC_ ProfibusTo_DPVI_Example =]~
[

+ =2 Project Information

Access Rights

Task Deployment

Opcla Server Configuration

Information

=Bl FLC Logic PLC Settings Behaviour for outputs in Stop:  |Keep current values vl
= 0 Application 2 Fites IAlways update variables: Disabled {update only if used in a task) -
m Library Manager T
- [B) sr_wain (rre) am
= @ Task Configuration BLs cyde options
= @ TASK_SR_Main Applications Bus cyde task: P -
& sR_Main
-G Sercos_Master (Sercos Master) Users and Groups e TASK_SR_Main r

Generate force variables for IO mapping Enable Diagnosis for devices

[ Show IO warnings as errors

m

|- proiect Information
Bl Messages - Total 0 error(s), 0 warning(s), 0 message[s)@ Watch 1 ]@ Ereakpmms[@ Call Stack

WGRYWANIE PROGRAMU DO KONTROLERA

Lastbuild: € 0 & 0 Precompile: o Current user: (nobody)

Po zakonczeniu konfiguracji mozna wgraé program na sterownik PacDrive 3 LMC w celu pézniejszych

testéw dziatania komunikacji Profi

bus.

W pierwsze]j kolejnosci wybieramy sterownik, do ktdrego chcemy wgrac program - otwieramy okno z
parametrami sterownika LMC, przechodzimy do zaktadki Controller selection i klikamy dwukrotnie na

wybrany sterownik.

= LMC_ProfibuslO_DPV1_Example.project” - SoMachine Motion Legic Builder - V4.4

=S o =8

File Edit Wiew Project ETEST Build Online Debug Tools Window Help
S == | g4 8% 16 | EE - (T ) | OF | o | | o | E Of Selectal -
Devices - & x [f) Pesslave | _1i_byte_input_0x10_ '@ mc_racbrive x -
R LY ol = T (e W e =l A et Y
P g iy =
= LMC_PacDrive (PacDri Parameters | SR K| il

ve LMC 300[400!402{600!802(:}‘

"% Vediznone data
g Device Addressing
E Message logger
=2l PLC Logic
,0 Application
; m Library Manager
SR_Main (PRG)
= @ Task Configuration
:_..@ TASK_SR_Main
4 sR_Main
s Sercos_Master (Sercos Master)
=€ 0QG_Digitalout (Digital Outputs)
4 DQ_0 (Output)

4 DO 1 (Outout) i
4 mm ] 3

m

Controllerselection

PLC Settings

Files

Log

Applications

Users and Groups

Access Rights

Tazk Deployment

POUs - 0 X

Opcla Server Configuration

=]~

=5l IMC_ProfibusiO_DPV]_ Example
+ = Praject Information

Information

4 1 3

Connect... Controller ProjectMame + IP_Address
[ LMC300C LMC_ProfibusIO_DPV1_.. 10.16.2.19

m

E Messages - Total 0 error(s), 0 warning(s), 3 message(s)@ Watch 1 ]@ BreakpninBFﬁ call Stack]

Last build: € 0 & 0 Precompile: o Current user: (nobody)
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Aby wgrac projekt na kontroler i potgczy¢ sie z nim, z paska programu wybieramy opcje Online/Login
lub klikamy na ikone widoczng na pasku szybkiego uruchamiania.

Build | Online De_bug Tools Wincﬁ:w HE|£ Online Debug Tools Window Help
Login Alt+F8 » = pc
“ ARl [
Logout Cirl+F8

Po zatwierdzeniu komunikatéw nastepuje wgranie programu sterujgcego do kontrolera. Po wgraniu
programu moze by¢ wymagany restart sterownika (cold reset), aby wprowadzone zostaty wszystkie
modyfikacje.

Po zakoniczonej procedurze restartu nalezy uruchomié program poprzez przycisk Start znajdujacy sie
na pasku szybkiego uruchamiania, lub poprzez skrét klawiszowy F5. Jezeli urzgdzenie Profibus Master
jest juz prawidtowo skonfigurowane to komunikacja powinna zostac ustanowiona.

Jezeli konfiguracja zostata poprawnie przeprowadzona i pofgczenie zostato pomysinie nawigzane, obok
struktury urzagdzen znajdzie sie ikona *+ swiadczaca o braku bteddw.

Devices - 3
= 5] LMC Profbusi DPVI Example (=]
= LMC_PacDrive [connected] (Paclrive LMC 300/400/40
% Mechatronic data
%i Device Addressing
ﬁ Message logger
=-Z] PLC Logic
- 'L Application [run]
ﬁ] Library Manager
SR_Main (PRG)
= @ Task Configuration
=58 TASK_SR_Main
] sr_Main
S Sercos_Master (Sercos Master)
+ .34 DOG_Digitaldut (Digital Outputs)
+ ﬁ DIG_Digitalln (Digital Inputs)
+ ﬁ TPG_TPIn (Touch Probe Inputs)
@ AL_D {Analog Input)
@' AI_1 (Analog Input)
& AQ_D (Analog Output)
& AQ_1 (Analog Output)
= ﬁ PBS_Slave (PROFIBUS-DPY1-Slave)
ﬁ _1 byte_input_0x10_ {1 byteinput  {0x10
[ _i_byte_output_0x20_ (1 byte output  (0x

L] 1 | 3

Jezeli za$ obok ktérego$ z komponentéw pojawi sie ikona £, to informuje ona o jego btedne;j
konfiguracji. Nalezy ponownie sprawdzi¢ ustawienia urzadzen i ustawié¢ poprawnie parametry. Przy
ponownej probie potgczenia, gdy w sterowniku znajduja sie niezatwierdzone btedy, komunikacja z
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urzgdzeniami zewnetrznymi moze nie dziata¢ poprawnie. Btedy te sygnalizowane s3 poprzez
wykrzyknik “¥ obok kontrolera LMC na drzewku urzadzen. Aby usungc¢ btedy nalezy wybrac¢ opcje z
paska zadan Online/Reset diagnostic messages of controller, lub odpowiednig ikone z paska szybkiego
uruchamiania.

Build | Online | Debug Tools Window Help
Login Alt+F3 - (& o
% Logout ctrl+Fs

Create boot application

Download

1] (Pact Orline Change

Source download to connected device
Save parameters of active editor
Save parameters of all devices
Multiple Download. ..

Reset warm

ion Reset cold

lain Reset origin
N

25 Maste
tal Qutp ) Cold reset of controller [LMC_PacDrive]

Reset Persistent Variables

Inputs; @ Reset diagnostic messages of controller [LMC_PacDrive]

‘be Inpy Simulation

Security 3

) Operating Mode »

MAPOWANIE IO

Odczytanie wartosci zmiennych wejsciowych lub sterowanie zmiennymi wyjsciowymi moze odbywacé
sie na kilka sposobdéw:

e Recznie poprzez wejScie w zaktadke DP-Module 1/O Mapping wybranego modutu —
odczytujemy wartos¢ w kolumnie Current value a wpisujemy nowg warto$¢ wprowadzajac j3g
w kolumnie Prepared value i nastepnie wybierajgc Debug/Write values lub naciskajgc Ctrl+F7
przesytamy je do kontrolera.

e Wykorzystujgc adres wymienianych danych — adresy kolejnych zmiennych s3 podane w
zaktadce DP-Module I/0 Mapping dla kazdego z modutéw. W programie sterujgcym mozemy
odwotywa¢ sie do zmiennych wykorzystujgc ich adresy. Dodatkowo mozemy odwotywac sie
do zgrupowanych zmiennych — np. zmienne wejsciowe pogrupowane sg w bajty, co umozliwia
odczyt 8 zmiennych binarnych w postaci dziesietnej.

o Wykorzystujac nazwe zmapowanych danych — znacznie wygodniejsze podczas programowania
jest odwotywanie sie do danych z komunikacji po ich zmapowanych nazwach. Aby wykona¢
mapowanie konieczne jest roztgczenie sie ze sterownikiem i wprowadzenie nazw zmiennych
w pola kolumny Variable. Zmienne, ktérych nazwy wprowadzamy tworzone sg dynamicznie
(nie wymagajg wczesniejszej deklaracji).
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[E LMC_ProfibuslO_DPV1_Example.project” - SoMachine Metion Logic Builder - V4.

File Edit View Project ETEST Buld Onlne Debug Took Window Help

e & b 0L IR - T IE ) ml [ = | |9 | 3 [} selectal ~ | Gassc C @G-
Devices > 3 x (7] Pos_Slave V[ _1_byte_input_0x10_ x ([ LMC_PacDrive |
=5l LMC_ProfbusiO_DPVI_Example -
=5 LMC_PacDrive [connected] (PacDrive LMC 300/400/40| | | General Find Filter Show all -
8, Mechatronic data "
Variable Mapping | Channel | Address Type CurrentValue  Prepared Value
| DP-Module P; et
B3 Device Addressing odule Farameters “a Outputd %080 —
#% Message logger
= 20 pLC Logic DP-Module 1/0 Mapping Bitd %OX0.0  gROOL
~ - Bit1 %Qu0.1  BOOL
o o omi G Status Bit2 HQX0.2 EO0L
i) Library Manager . woxn.s ool
i )
~[Z] sr_main (PRG) Information Bita %D, 2 booL
= (8 Task configuration Bits ws oo
=g TASK_SR_Main : i
@ = vain Bits HQX0.6 EO0L
— Bit7 0.7 BO0L
S Sercos_Master (Sercos Master) ! kL)

# 4 DQG_Digitalout (Digital Outputs)
# <3 DIG_Digitalln (Digital Inputs)

+- 3 TPG_TPIn (Touch Probe Inputs)
&F AI_0 (Analog Tnput)

¥ AI_1 (Analog Input)

€2 40 0 (analog Output)

€ AQ_1 (Analog Output)

= PES_Slave (PROFIBUS DRV L Slave
: =N byte_input_0x10_(1 byteinput  (0x
. T Always update variables: [Enabled 1 (use bus cydle task IF

IEC Objects
[ [ ] 3 [
fatch 1
Expression Application Type Value Prepared value || Execution point
1 Wyjscie LMC_PadJr\uei&ppl\. .. BYTE 5 Cydic Monitoring

Petng liste mapowan wejsé/wyjs¢ mozna otworzy¢ klikajgc prawym przyciskiem myszy na kontroler
LMC i wybierajac Edit 10 Mapping.

- x [ Pes_Slave "B
=15 LMC ProfibusiC DPVI_ Example E]:
= . LMC_PacDrive [ronnected] (PacDrive LMC 300/400 | | General
% Mechatronicdata | #  cut
I%E Device Addressi@ Copy

~#% Message logger

Faste
=2l pLC Logic
= {) Kean ['}(_ Delete
{fiil Library Man Erowse L
SR _Mai
Main (P Refactoring L4
= @ Task Config
_$ TASK_S [ Properties...
&SR] 43y Add Object ’
S sercos_Master ( 3 AddFolder...
+. 4 DQG_Digitalout
i Add Device...

+- 3% DI_Digitaln (Di
% (0 TPG_TPIn (Toud| (] Edit Object

¥ AL0 (Analog Ing Edit Object With...
@' AL 1 (Analog In
e

Edit IO mapping
N n "
Import mappings from C3V...
POUs
- Export mappings to CSV...
=15 LMC_Profibusia DPVI_Exar
+-122) Project Information PLCOpenXML Export

PLCOpenXML Import

IE‘ Vemrs- s DErEL, Reset origin device [LMC_PacDrive]

Faat _— E—
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gdzie technologia spotyka cztowieka

Konfiguracja sterownika RX3i i modutu PBM300 jako
Profibus Master

BUDOWANIE STRUKTURY PROGRAMU

Po utworzeniu nowego, pustego projektu w programie Proficy Machine Edition nalezy w pierwszym
kroku doda¢ nowy Target. Robimy to poprzez wybranie z zaktadki Home ikony New Target gdzie dalej
mozna wybra¢ odpowiedni Template.

H ) o 5 _
pRkEhLOGED- PACSystemsRX3i ProfibusiO_DPV1_Example -Proficy Machine Edition - [InfoViewer] = = =
File Home Target Variables View Utilities InfoViewer armm@P@- 5 =
r & Copy & oelete A"‘ n @ @ Validate All o @ =
. X cut @ © 32, Rename }: kB ® | nownioad an [> > IS
Pafte rj Duplicate Undo  Redo i Select Al Fle Replace  Mext Mvessage NemvError NewIarget ':.‘ Clean All Build Folders 0 @ m
Clipboard Edit Lind GE Intelligent Platforms Controller - PACSystems RXi
Navigator * X | “InfoViewer Proficy Process Systems D PACSystems RXTi
. GE Intelligent Platforms Remote /0 ¥ i
- * . ntelligen atforms Remote |; PACSystEms RX3i
PACSystemsioci_profibuso_povi sampl | 2 FOFI cy™ Machine Ed ;... s PACSystorms ROX3i Rockless
QuickPanel View/Control > PACSystems VersaSafe
Get St Loglc Devel QuickPanel 4 Series 90-70 PLC
* Key Concepts
+ Environment - Windows PC 4 Series 90-30 PLC
+
+ Using Help & Loglc Devel Windows PC Mirror Versahax PLC
« Authorization View VersaMax Nano/Micro PLC
+ Contact Us Series 90 Micro PLC
+ Training
+ Updates
© 2017 General Electric Company. All rights reserved.
*Trademark of the General Electric Company or its
subsidiaries.
< 2 All other brands or names are property of their respective
ﬁ Options | U\ Manager |14 4 » W = holders. v Inspectar I
Data Watch 2 x Feedback Zone 2 oK
Variable Name I Address | Value I
e ‘ [
. Static | Auto % nport | Messages:, Reports |4 4 & ¥ ¥
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Po dokonaniu wyboru, na pasku Navigator z lewej strony pojawig sie nowe komponenty. Mozemy
teraz zbudowad odpowiednig strukture urzagdzen. Po rozwinieciu listy komponentéw poprzez klikniecie
,+" obok Hardware Configuration, zaczynamy od zmiany domyslnej kasety na te, ktérg posiadamy w
rzeczywistosci. Robimy to klikajagc prawym przyciskiem myszy na Rack O a nastepnie wybierajac
Replace Rack...

Navigator o ox
[,
E|-- PACSystemsRX3i_ProfibuslO_DPY1_Example ~
EQ Target1
-y Data Watch Lists
- @ Diagnostic Logic Blocks
[_].E“ﬁ Hardware Confiquration
SB[ Rack 0 (ICEO5CHS012) *|
= Clear Rack |
]I Replace Rack... |
Properties Alt+Enter |
QsetaT)
g slots(
g Slot6(
g Slet7(Q
gl Slota()
g slota(
g slet100
gl slet110 b
£ >

Pojawi sie nowe okno Catalog, gdzie mozemy wybrac odpowiedni produkt, a nastepnie potwierdzamy
wybor przyciskiem OK.

Catalog X
Racks I

Cancel |

D escription

7 Slot Uriversal Backplane
mz2 12 Slat Universal Backplane
ICE35CHSOTE 16 Slat Universal Backplane

I Informator techniczny P a C D rive 3 12
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W dalszych krokach dodajemy kolejne moduty zgodnie z rzeczywistym umiejscowieniem w kasecie. Na
danym slocie klikamy prawym przyciskiem myszy i wybieranie odpowiednio Replace Module... lub Add
Module...

gl | e |
28 PACSystemnsRX3i_ProfibusIO_DPV1_Ex | -~
E'__ o 1;._.:: it £ PACSystemsRIGi_Profibusi0_DPV1_Exsmple "
..... 2 Data Watch Lists B T"""-['}e? Wateh L
- @ Diagnostic Logic Blecks " e -a e .C I -s
=i Hardware Configuration * (- [ Diagnestic Logic Blocks
£ il Rack 0 (IC695CHS007) * [—]Eﬂ'ﬁ Hardware Configuration *
wwspsmﬂm* & fiill Rack 0 (1C695CHS00T)
’ Configure Enter i Configure Enter
Cut Ctrl+X Cut Ctrl+X
Copy Ctrl+C Copy Ctrl+C
Paste Ctrl+V Paste Ctrl+V
Add Module... Ins I -1 Logic Add Module... Ins
Replace Module... %E Prol — ule..
Delete Module Del ‘ Use T -
i Properties Alt+Enter B Referen
.= Defi Properties Alt+Enter
ﬁ Options | U\ Manager ﬁ Project l 4 r W F | < e S

WAZNE! Kolejnoéé urzadzen w strukturze programu musi odpowiadaé rzeczywistemu
zamontowaniu modutéw na kasecie rack.

Nastepnie przechodzimy do konfigurowania struktury sieci komunikacyjnej Profibus dla modutu
PBM300. Dodajemy urzadzenie Profibus Slave klikajgc prawym przyciskiem myszy na modut Profibus
Master i wybieramy Add Slave...

E N
=4 Targetl G
----- o Data Watch Lists
|_:_| [ Diagnostic Logic Blocks
----- E| Active Blocks
o [ Inactive Blocks
=-filify Hardware Configuration
Eiliil Rack 0 (IC6I5CHSDOT)
.l Slot 0 (1C695PSD040)
~@l Slot 1 {ICeI5CPU3135)
Slot 2 (Used With Slot 1)

1]

0 EASETRACD
Slot 4 (IC695PBM300)
Configure Enter

al=Tial=T=T=Talin I=T—T=TAT

Cut Ctrl+X
Copy Ctrl+C
Paste Ctrl+V

El- g Referen:
< - Add Module... v

ﬁ Options | I\ Ma Replace Medule...

Delete Medule Del
Data Watch

Variable Name I Add Slave... =
i MNetwork Settings...

Properties Alt+Enter
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W nowo otworzonym oknie wyswietlany jest spis wszystkich urzadzen, ktérych konfiguracja Profibus
zostata juz dodana do programu. Domyslnie nie ma w nim modutu Slave dla sterownika LMC 300C, a
wiec wymaga jest jego instalacja. By dodac nowe urzgdzenie do biblioteki programu, musimy posiadac
dedykowany plik GSD dla danego modelu. Nastepnie klikamy na przycisk Have Disk... i w nowym oknie
wskazujemy na plik GSD i instalujemy go poprzez klikniecie przycisku Otwdrz

Slave Catalog

YEATOM IMDUSTRIES GMEH

- GE INTELLIGEMT PLATFORMS

- HMS INDUSTRIAL METWORKS AB
-HORMER ELECTRIC

- SCHMEIDER ELECTRIC Help s3>
-TOTAL COMTROL PRODUCTS
-WHEDCO, INC_

]9

Cancel

il

B otwieranie X
4 B s Ten komputer » Pulpit v O Przeszukaj: Pulpit )
Organizuj « Nowy folder ==~ [ o
P (] Nazwa Data modyfikacji Typ Roz
= E SE100D60-Profibus Slave LMC 2018.08.21 20:45 Plik G5D
-
=
=
Y < >
MNazwa pliku: | SE100060-Profibus Slave LMC V| G5* Files (*.gs¥) ~
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Po zainstalowaniu modutu w katalogu pojawia sie nowe urzadzenie. Zaznaczamy je, a nastepnie
zatwierdzamy przyciskiem OK.

Slave Catalog *

STPBS001 [SW: Rew20_000 Hw: Rew20_000)02 A
i STXPBS001 [S\w: Rew20_000 Hw: Rew20_000)03 |

STHPBS00T [SW: Rew20 000 Hw: Rew20 00004 Cancel
i Wersablas MIL S\ C Hw: W2_20)
L Wersabdas NS (5w B Hw: v1_00) Help s> |
8- HMS INDUSTRIAL MET'WIORKS AB

= AMYBUS-S PDP [SW Wersion 1_E HW': Yersion 1_2]
g-HORMER ELECTRIC

L PES105/6 DP Slave [SW: 2 Hw: ¥2_01)

- SCHHEIDER ELECTRIC
PacDrived PROFIBUS-DFYT | erzion 1. 000 Hiw':
TMBPCDPS [5'W: Yerzion 1_000 HW: Yersion 2_000)
L XPSME (5w 1_0 Hw: 1_0]

8- TOTAL COMTROL PRODIICTS

. DuickPanel DP [SW: Wersion 1_0 Hw Version 1_0)]
g-'WHEDCO, INC_

.. Standalane Mation Contraller [SWw: D Hw: %1 _0)

v Have Disk. .. |
< >

Dodawanie urzadzenia nie jest zakoriczone, poniewaz musimy doda¢ takze co najmniej jeden modut
wymiany danych. W programie pojawito sie nowe okienko, w ktérym mozemy wprowadzié
odpowiednie ustawienia. W zaktadce General, w parametrze Station, wybieramy adres fizyczny
urzadzenia Profibus Slave.

1 Station 1 (PacDrive3 PROFIBUS-DPYT) (Slave ID: 1) Properties

General §Modules I Parameters I

Name:  |Station 1 [PacDrived PROFIBUS-DFYT)  Station:

Drezcription:

endar: ISchneider Electric Device |D: I-

Model: IF'au:DriveS PROFIBUS-DFY Hard. Rewv.: I- __
Clags: I[Schneider Electric)_[PacDrived PROFI  Soft. Rew.: I Wersion

QK I Anulyj | Pomoc |
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Nastepnie przechodzimy do zaktadki Modules, w ktorej dodajemy odpowiednie moduty wymiany
danych. Robimy to poprzez klikniecie przycisku Add, a nastepnie wybranie interesujgcych nas
modutéw. W tym przyktadzie dodano moduty 1 byte input i 1 byte output. Kazdorazowy wybor
potwierdzamy przyciskiem OK.

Station 1 (PacDrive3 PROFIBUS-DPV1) (Slave ID: 1) Properties Select New Module

General Modules | Parameters I

blank space (0=00) ~ ak
1 byte input con [0x30]
Fas. | DataAre‘ﬂ Mame | I Add i
1 byte input [0310] Cancel |
Remove = 5

Froperties |

[HE{II)
word input [0x50]
word output con [0<E0)

ward output  [0xE0] Data freas:
2 byte input con [0x91] 1
2 byte input  [0=11] Inout Si
rput Size:
I~ Modular Station Modules: 0O of 24 Input: i} of 244 g Eﬁ:g EEEEEE CDFDEEZ?TI] 'T
D ata: i} of 488 Output: i} of 244 2 word input con [0x01)
2 word input  [0x51) Output Size:
" 2 word output con [0<E1) l—
4 | Sxmly FrmE I 2 werd cotrat (MR M i

Station 1 (PacDrived PROFIBUS-DPVT) (Slave ID: 1) Properties

General Modules | Parameters |

Pas. | [rata Areas| Mame | Add |

a 1 1 bpteinput  [0x10)

1 1 1 bpte output  [0x20) Remove |
Froperties |

[ Modular Station Modules: 2 of 24 Input: 1 of 244
Drata: 2 of 488  Output: 1 of 244

0K I Anuluj Pomoc

WAZNE! Te same moduty, w tej samej kolejnosci muszg znaleié sie takze w konfiguracji urzadzenia
Profibus Slave.

Program Proficy Machine Edition nie pozwoli nam na zakoriczenie dodawania Slave, jesli co najmniej
jeden modut wymiany danych nie zostanie przypisany do urzadzenia Profibus Master.

W nastepnym kroku przechodzimy do zaktadki Parameters, gdzie ustawiamy parametr DPV1 na Enable,
aby umozliwi¢ wymiane informacji na drodze komunikacji Profibus DP-V1. W tym miejscu mozemy
rowniez ustawic¢ inne parametry, jednak dla tej instrukcji nie jest to wymagane. Gdy konfiguracja
zostanie zakonczona potwierdzamy jg przyciskiem OK.

Station 1 (PacDrive3 PROFIBUS-DPV1) (Slave ID: 1) Properties

Generall Modules ~Parameters |

— Group (D
‘ \"'.alue [ ro
1
Pull Plug Alarm 2
Process Alam OFF 3
Diagnostic Alarm OFF
Manufacturer Specific Alam OFF [ 4
Status Alam OFF s
Update Alarm OFF W
Set Defaul Hes | [offsat 0 LLength: 5 r7

Anuluj | Pomoc |
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KONFIGUROWANIE MODULOW

Po dodaniu wszystkich wymaganych komponentdw, nalezy prawym przyciskiem myszy w drzewku
urzadzen klikng¢ na modut Profibus Slave, a nastepnie wybra¢ Properties.

=N

..... ez Data Watch Lists 2
= @ Diagnostic Logic Blocks

..... E| Active Blocks

- '@ Inactive Blocks

=il Hardware Configuration *
=il Rack 0 (1IC695CHS007) *
@y Slot 0 (IC695PSD040)
g Slot 1 (1C695CPU315)

----- J Slot 2 (Used With Slot 1)

@ Slot 3 (ICE9SETMODT)

Configure... Enter
’ Delete Del
=1 Logic
! m.-Ta Proaram Blocks v
< >

stions | M\ Manager f8 Project 4 4 » M =

W oknie Inspector wybieramy przycisk z trzema kropkami, ktéry pojawi sie po uaktywnieniu pustego
pola DPV1 Settings.

I Informator techniczny P a C D r i Ve 3
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Inspector o
Slave
Wendor Schneider Electric
Product Mame FacDnved PROFIBUS-DFY
Statiar 2

|nzpectar I

W nowo otwartym oknie zaznaczamy opcje Enable DPV1 Support, bez ktérej wymiana informacji nie
bedzie mozliwa. Po zezwoleniu na wsparcie DPV1 mamy teraz mozliwo$¢ zmiany pozostatych
parametréw. Wartosci domysine sg odczytywane z pliku GSD.

Profibus DPV1 Setup >

¥ Enable DPY1 Support

b aximum Channel Data Length: |244 b asirnum Alarm POU Length: |E4

Diagnostic Update Delay: (0 M awirmurn Active Alarms: |-| Alarmi of each t-'f'F'ELI

— Slave Functions

Eutra Alarm Service Access Point Configuration Data Convention
0 Master Alamacknowledge SAP5T " Configuration Data of EM 50170
™ Master Alarmacknowledge SAPS0 % Caonfiguration Data of DPY

— Enabled Alarms
v Pull Plug &larm W tdanufacture Alam
v Process Alam v Status &lam
¥ Diagnostic &lam W Update &lamn

Cancel | Help |

I Informator techniczny P a C D r i Ve 3
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Krokiem kolejnym jest skonfigurowanie parametréw Profibus Master. Po dwukrotnym kliknieciu
otworzy nam sie zaktadka, w ktérej mozna ustawi¢ odpowiednie parametry. W tej instrukcji zostawimy
ustawienia domysline, ktére wygladajg nastepujaco:

(0.3} ICE95ETMO0T [ (0.1) IC693CPU315 V7 (0.4) IC695PBM300 1 [ F X

Settings | Power Consumption I

Parameters Yalues
Slave Status Bit Aray Address Zloooe
Length
Slave Diagnostics 1D Address ZAlonon3
Length
Sync/Freeze Contral Bits Address Z0000m
Length
DPY1 Status ZA100005
Lenath
Slave Configured Bits Zl00oo
Length 0
Slave Diagnostic Bits Zlooom
Lenath 1]
Metwark, Settings
Inputs Default Force Off
Slave Status Fault Table Entries True
|/0 Scan Set 1

Poniewaz moze wystgpi¢ problem przy odczytywaniu zmiennych wejsciowych z kontrolera, nalezy
upewnié sie, ze adres referencyjny modutu wejs¢ nie nalezy do grupy adreséw %l. W naszym
przyktadzie, po dwukrotnym kliknieciu w modut byte input (0x10) i nacisnieciu prawym przyciskiem
myszy pola z adresem zmiennej, jesteSmy w stanie zmodyfikowac ten parametr na domysiny adres
%MO00001, poprzez wybranie Reset Parameter>To Factory Original Value.

Navigator # X | /infoViewer”” (0.42.0)1 byteinput (0x10) Zh||aspectar
|
Data Areas | Module
-ge Data Watch Lists & Area Type Length | Swap Bytes Name
== B Diagnostic Legic Blocks 1 100217
E| Active Blocks Cut
[ Inactive Blocks
=il Hardware Configuration Copy
5-iill Rack 0 1C695CHS007) —
gl Slot 0 (IC695PSD040) Data Entry Tool...
g Slot 1 (ICE95CPU315) -
..... J Slot2 (Used With Slot 1) aCRSElES
g Slot 3 (IC695ETMO0T) Reset Parameter ¥ To Start of Edit Session Value
[=8: Slot 4 {ICE35PBM300) Reset Tab ¥ To Factory Original Value
=N PacDrive3 PROFIBUS-DP

Add

& [0]1 byteinput  (0x10)

gl slot50 v
< >

ﬁOptions I\ Manager EProject \|4 T MF Inspeclorl

Delete

Dla modutu wyjs¢ wazne jest jedynie, aby adres referencyjny nie znajdowat sie ani nie zachodzit na
zaden z zakreséw ustalonych w poprzednich krokach. W tym przyktadzie moudt output ma adres
%QB0003 (%$Q00017-%Q00024).
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KONFIGURACJA POtACZENIA ETHERNET

Poniewaz w tym przyktadzie nasz komputer komunikuje sie z urzgdzeniami poprzez Ethernet, nalezy
odpowiednio skonfigurowaé to potgczenie. Aby to zrobi¢ przechodzimy do ustawien modutu
odpowiedzialnego za komunikacje Ethernet klikajgc na niego dwukrotnie w oknie Navigator.
Ustawiamy tam odpowiedni adres IP oraz maske podsieci. Nastepnie w oknie Navigator zaznaczamy
obiekt Target1i w oknie Inspector wybieramy port, przez ktdry komunikujemy sie ze sterownikiem. W

naszym przypadku jest to port Ethernet. Ponizej wprowadzamy adres IP sterownika.

e (0.3) IC695ETM001 7 x || Inspectar v
Settings | RS5-232 Port [Station Manager]l Power Con: 4 I L4 Documentation Address
E--ACTS sterr1|sR)(3i_ProfibusIO_DP‘u"I_ExampIe - Parameters Values Farily PACSystems FX3i
z L] arget coh Lisk Configuration Mode Controller Target Mame | maRe3i_Profibusl0_
""" ey Uata Vyvatch Lists Adapter Name
£l [ Diagnostic Logic Blocks Ealse Spcaiclisiels) &
E Active Blocks P Address 10.16.2 45 Sweep Time [ms) Offlire
[ Inactive Blocks Subnet Mask 255.255.0.0 Controller Status Offlire
[—]iﬂﬁ Hardware Configuration ECTEN ress oo Scheduling Mode Normal
=-fiil Rack 0 (ICE95CHS00T) MName Server [P Address 0000
g. Slot 0 (ICEI5PSD040) bax FTP Server Connections |0 fiorcelBor pac s
@ Slot1(ICEI5CPUA1S) Metwark Time Syne Maone Enable Shared Variables | False ;I
..... g ed With Slo Status Address %100001 Fiocess System Enabled | False
Length
@ Slot 3 (IC6ISETMODT = . DLB Heattbest [ms] | 1000
T e T Fedundant P Dizable
u SIot50 1/0 Scan Set 1 Enhanced Security False
u Slot 6 0) Comarassion Level Noimal
=110 Logic Physical Part ETHERMET
&-2g Program Blocks v IP &ddress 10.16.2.45
< o T > HaAdditional Configuration
&% Options | I\ Manager | {8 Project |14 4 » » = Inspector

POtACZENIE ZE STEROWNIKIEM

Po skonfigurowaniu wszystkich wymienionych parametréw, w oknie Navigator klikamy prawym
przyciskiem myszy na Target1, a nastepnie z rozwinietej listy wybieramy Validate, lub uzywamy skrétu
klawiszowego F7. W ten sposéb sprawdzimy, czy program zostat prawidiowo skonfigurowany

i czy nie wystepujg w nim zadne btedy.
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=i

Add Component
Add All Compeonents

Remove Component

Rename
Delete...

f Set as Active Target

g

- Update Security

F2
Del

d Validate

= Download to Controller...

I Upload from Controller...
Download and Start

Go Online

PacDrive3

Nr 1 w automatyzacji maszyn pakujgcych

20



gdzie technologia spotyka cztowieka
{7 ASTOR

Jezeli walidacja poszta pomyslnie, mozemy potgczy¢ sie ze sterownikiem RX3i i wgrac konfiguracje.
Mozna to zrobi¢ poprzez ponowne wybranie prawym przyciskiem myszy Targetl w drzewku urzadzen
i wybraniu komendy Go Online, lub poprzez przycisk Connect znajdujacy sie na pasku zadan w zaktadce
Target

E|" ;A Add Component >
= arget
L El Add All Components
= & Diagi Remove Component >
f Rename F2
=il Hard Delete... Del
=il R Set as Active Target
-l Update Security
gl Validate F7
[_]g Download to Contraller... F&
E Uplead frem Controller...
Download and Start F9
J Go Online I
El Offline Cornmands »
e Show Runtime
stions | M\ Manage Report... Cirl+T
Data Watch Diagnostics
Variable Name Show Documentation
) Find in "Target1"
Clean Build Folders
Import >
Export Binaries...
Properties Alt+Enter

Home Variables View Utilities InfoViewer PLC HWC
[ I o 0 start
| Show Documentation
@ o Ee ) |@ Y Qe
)

Stop
Activate Walidate Clean Build Falders Secondary HWC | Connect § Programmer Download Upload
= LT Mode o @ Clear
General Commands

Jezeli potaczenie zostato poprawnie ustanowione, ikona widniejgca na drzewku struktury programu
obok Targetl powinna zmieni¢ swdj kolor na niebieski i wyglgdac #* lub ¥ Niebieski kolor ikony
oznacza, iz potgczenie jest poprawne i znajdujemy sie w trybie monitorujgcym dziatanie programu. Jesli
jest ona przekreslona na czerwono oznacza to, ze logika programu wgranego na kontroler nie jest
zgodna z tg ustawiong w naszym projekcie. Aby to zmieni¢, na pasku zadan w zakfadce Target
wybieramy tryb programistyczny, poprzez klikniecie ikony Programmer Mode.
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Home Variables View Utilities InfoViewer PLC HWC
({* ... Ej Show Documentation E) resp v I I
(LT =) A

|
Download Upload

Activate Validate ﬁmean Build Folders Secondary HWC | Disconnect §Programmer

-

General Commands
Po zmianie trybu mozna zauwazy¢, ze ikona Target zmienita swoj kolor na zielony: ﬁ'/ .

Chcac wgrac przygotowang przez nas logike na kontroler, nalezy w tej samej zaktadce wybrac opcje
Download.

“ Home Target Variables View Utilities InfoViewer PLC HWC

< ’ t = g - Start
(’) LI W Show Documentation D) AL m o
ki . . A =
Activate  Validate ':‘, Clean Build Folders Secondary HW Disconnect Monitor Upload S )
= Mode @) Clear

General

W oknie Download to Controller zaznaczamy sktadniki, ktére majg zostaé¢ skopiowane do pamieci
kontrolera. W miejscu tym mozna rowniez wybra¢, czy chcemy, aby byly one wgrane na nieulotng
pamiec flash sterownika. Dla tego przyktadu wybrano nastepujgce opcje:

'E Download to Controller [10.16.2.43] >

Project: PACSystemsRX3i_Profibus|0O_DPYV1_Example
Target: Targetl

=l Initial/Forced Values

. @-[#] Managed Memory
. Unmanaged Memony

E Controller Supplemental Files

i ] Active Profiles

[ ‘irite ALL items to flash memery
™ ‘wirite to both redundant contrallers

ok | Cancel Help
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Jezeli wszystko zostato prawidtowo wykonane, ikona Targetl powinna wyglgdac nastepujaco: . W
przeciwnym wypadku oznacza to, ze wystgpity btedy w konfiguracji lub nie wszystkie zmiany zostaty
wgrane na kontroler.

Aby uruchomié¢ program sterownika RX3i nalezy klikng¢ przycisk Start w zaktadce Target.

Home Target Variables View Litilities InfoViewer PLC HWC
G s : ¥ o
(4" [ ] @l Show Documentation D) qessp v o g
aes ml L) Stop
Activate Validate ™ Clean Build Folders Secondary HW Disconnect Monitor Download Upload
M . Mode < ® Clear
General Commands

O prawidtowosci wystartowania programu mozemy dowiedzie¢ sie z okna Feedback Zone, ktore
domyslnie znajduje sie w prawym dolnym rogu programu, gdzie powinny wyswietla¢ sie nastepujace
komunikaty:

Feedback Zone oox

Connecting. .. e
Connected to the device

Controller ICE95CPU31E is at firmware wersion 8.15.

Starting Controller

The Controller was successfully started.
v

Messages | Reports | References | Compare | s
mmer, Run Enabled, Config EQ, Logic EQ, Sweep= 0.2 ms | ®0 %0 |Administrator LOCAL

MAPOWANIE ZMIENNYCH 10

Dodawanie zmiennych do programu realizowane jest w zaktadce Variables na pasku nawigacyjnym.
Aby wprowadzi¢ zmienng, klikamy prawym przyciskiem myszy w wolne miejsce, nastepnie wybieramy
New Variable i wybieramy jej typ.

Navigator * % | “InfoViewer
E N .
----- #)=iVariable List: Sorted by Mame, Filter = No System Variables: PrOfl‘
| NewVariable »J sooL
- A
Paste Chrl+V INT
i DINT
Import Autogenerated Tags...
Erwie UINT
Sort By » BYTE
Report... Ctrl+T WORD
Filter By > DAORD
Filter Configuration... REAL
Delete Unused Variables... [zt
Refresh Variable References STRING
ENLUM.,
< Function Block...
ans | A Manager E Project m Variablesfj 1 4 UDT...
UDFE...
Data Watch
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Po wybraniu typu zmiennej zostaje ona wstawiona do biblioteki i mozemy nada¢ jej indywidualng
nazwe. Wybierajgc zmienng, w oknie Inspector mozemy nadad jej adres w polu Ref Addres, a takze
ustali¢, w jaki sposdb jej wartos¢ bedzie wyswietlana. Domyslnie format zostat ustawiony na
decymalny.

Nalezy pamietaé, aby wgra¢ nowg logike na kontroler kazdorazowo po dokonaniu zmian.

Inspector q =
Yariable [Target1]
M ame WWejscia
Dezcription
Fublish Falze
Arrap Dimenzion 1 ]
Data Source 5E |F Controller
[rata Type BYTE
Current Walue 1]
Initial W alue 1]
Default Dizplay Format
Retentive Falze

Przyktadowa lista zmiennych wyglagda nastepujgco:

E--@E Variable List: Sorted by Mame, Filter = Mo Systern Variables

< >

ons | M\ Manager | #8 Project Variahle-s M 4 » H 7
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Chcac na biezgco monitorowac stan danej zmiennej, klikamy na nig prawym przyciskiem i wybieramy
opcje Watch. Zmienna wraz ze swoim adresem i aktualng wartos$cig bedzie wyswietlana w okienku
Data Watch.

Navigator I x
E
E@E Variable List: Sorted by Mame, Filter = No System Variables

SEF) Wej_Bit1
: SEF) Wej_Bitd
BB Wejscia
BEF) wyj_Bit1
F Wi Bi

Duplicate... Ctrl+D
Cut Ctrl+X
Copy Ctrl+C
Rename

Delete Del
Export...

Watch Ctrl+W
Properties

< >

ons ﬁl’v‘lanager Eproject \l"ariahles M 4 » M F

Data Watch

Variable Name Address Value
SR Wyiscia Q00017 1]
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Monitorowanie wymiany danych w komunikacji Profibus DP

Z poziomu komputera mozemy sprawdzi¢ popranos¢ wymiany danych pomiedzy sterownikami
wykorzystujgc opisane wczesniej monitorowanie zmiennych w programach SoMachine Motion Logic
Builder i Proficy Machine Edition.

WAZNE! Nalezy pamietaé, ze zmienne przypisane do modutu input w urzadzeniu Master s3
przekazywane do modutu input w urzadzeniu Slave. Analogicznie modut output w Profibus Master
odpowiada modutowi output w urzadzeniu Slave.

Dla konfiguracji przedstawionej w tym informatorze, z poziomu Profibus Master mozemy modyfikowac
zmienne w module output, a odczytywac te w module input. Z poziomu urzadzenia Profibus Slave jest
odwrotnie — urzadzenie modyfikuje zmienne modutu input, a odczytuje te w module output.

Dla przyktadu w programie SoMachine Motion Logic Builder, wchodzac w zaktadke DP-Module I/0
Mapping w ustawieniach modutu input, mozemy w okienku Prepared Value zmienia¢ wartosci w
module input, a nastepnie odczytywac te wartosci w programie Proficy Machnie Edition w oknie Data
Watch.

LMC_ProfibuslO_DPV1_Example.project - SoMachine Metion Legic Builder - V4.4 o= ==
fle Edt View Project ETESL Buld Onine Debug Tools Window Help
e & o o B |88 0 ) e - O 1188 08 O m! | = | | E | 8 [§ selectal ~ | Classic MO
Devices > 2 x [ Pes_Slave ] _1_byte_input_0x10_ x [[f] LMC_PacDrive [ _1_byte_output_0x20_ | -
9 Message logger [=]
= Bl pLC Logic General Find Filter Show all -
= £} Application [run] Variable Channel  Address Type Prepared Value Unit D)
) Library Manager DP-Module Parameters
g - } DP-Module O Mapping "# it %QX0.0  BOOL
[# Task Configuration .
- ] Bit1 %QX0.1  BOOL
=-¢8 TASK_SR_Main - -
&) snan Status '] Bit2 %QX0.2  BOOL
- ] Bit3 %QX0.3  BOOL
S Sercos_Master (Sercos Master) o .
) TEEnEY L4 Bit4 2%QX0.4 BOOL
+ <34 DG _Digitalout Digital Outputs) .
E ] Bit5 %QX0.5  BOOL
+-3 (3 DIG_Digtalin (Digital Inputs) v
] Bit6 %QX0.6  BOOL
+- 3% TPG_TPIn (Touch Probe Inputs) h
L4 Bit7 2%QX0.7 BOOL
& A0 (Analog Input)
&F AI_1 (Analog Input) o - | .
€ AQ_0 (Analog Output)
€2 AQ_1 (Analog Output) Reset mapping Always update variables: |Enabled 1 (use bus cyde task if not used in any task)

=% ] PBS_Slave (PROFIBUS-DPV1-Slave) | IEC Objects

[T ove it oxio_ @ bye ot 0]~ Variable

« ™ ] v

Mapping  Type
Yo CAADiagDeviceDefault

% _1_byte_input_0x10_

POUs - 3 x
=51 LMC_ProfbusiO_DPVL_ Example [=] -
B dy = v i g = i
-0 Project Information [ % = Create new variable % = Map to existing variable
B eroiect Information =
E] Messages - Total 0 error(s), 0 waring(s), 0 message(s)[ [ Watch 1 [ Breakpoints|fa Call Stack |
Lastbuld: © 0 0 Precomple: o | G RUN Program laaded Program unchanged Current user: (nobody)
Data Watch

Varable Name

B3 Wejscia
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Jak widzimy na powyzszym obrazku, Profibus Master prawidtowo odczytuje wartos¢ przestang z
urzadzenia Slave. Dalej sprawdzamy czy modut Slave odczytuje wymuszone zmienne wyjsciowe
nadane przez Master. Dla przyktadu w oknie Data Watch w kolumnie Value przypisano wartos¢ ,,52”
dla odpowiedniego adresu, ktdry odpowiada modutowi output (%Q00017-%Q00024).

Variable Name | Address | Value
ER Weisci % MD000

Wracajac do programu Logic Builder w zaktadce DP-Module I/0 Mapping modutu output widzimy, iz
wartos¢é przypisanej zmiennej jest taka sama jak ta nadana z poziomu Profibus Master. Oznacza to, ze
komunikacja dziata prawidtowo.

1< > * VYYBZURG) LS WILYIIG W UMUULE DIy V| Curentvelis 52
i - ¥ i
ns | M\ Manager | 8 Project | [ Variables W 4 » ¥ = < ot > General [
[E8 LMC_ProfibuslO_DPV1_Example project - SoMachine Mation Logic Builder - V44, =x=m ==
Fie Edt View Project ETEST Guld Onine Debug Tools Window Help
BEREI&v o | b 05 |G| - O 1148 | 5 OF m [ = | | 7 | [ CB selectal ~ | Classic - @I
Devices > 7 x [f) PBS Slave | 1 byte input Ox10_ )’E LMC_PacDrive " _1_byte_output_0x20_ x -
=B PLC Logic [=][=]
= &} Application [run] General Find Filter Show all -
brary Manager SPModule Parametare Variable Mapping  Channel  Address Type CurrentValue  Prepared Value  Ur
SR_Main (PRG
Main (PRG) =4 Tnputd SLIB0 BYTE
=& Task Canfiguration = 4 a0 w0 sooL
= & Task_sR_pain DP-Madule /0 Mapping e g .
" 8] s van Bit X0l  BOOL
- Status £ Bit2 %02 BOOL
S Sercos_Master (Sercos Master)
e ) . e Bit3 %IX0.3  BOOL
DQG_DigitalOut (Digital Outputs) Information 4y Bitd %04 BOOL
+ -+ DIG_Digitalin Digital Inputs)
[ 4 Bit5 %I¥0.5  BOOL
+“:(§ TPG_TPIn (Touch Probe Inputs) L
3 kJ Bits %IX0.5  BOOL
&F A0 (Analog Tnput)
4 Bit7 %I¥0.7  BOOL
¥ AI_1 (Analog Input)
& AQ_0 (Analog Output) ay = ‘ -
€2 AQ_1 (Analog Output)
= (§ PB5_Slave (PROFIBUS-DPY1-Glave) Reset mapping Always update variables: |Enabled 1 (use bus cyde task if not used in any task)
----- ; 1byte input 0x10_ (1 byteinput (0 IEC Objects
- -;—h“te-““"’“t-um-‘(l bvts °““’“t’ L Variable Mapping  Type
T @ _1_byte_output_0x20_ ‘9 CAADiagDeviceDefault
s >~ 3x
= ) LMC_FrofibusTc) DPVL Exampie =]~
£ Project Information [l “4 =Createnew varisble " =Map to existing varizble
M project i =2
E] Messages - Total 0 error(s), 0 warning(s), 0 message(s)| i Watch 1 [ Breakpoints|fal Call Stack |
Lastbuid: € 0 (10 Precompie: o N RUN Program loaded Program unchanged Current user: (nabody)
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